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JOH. KLEIHEWEFERS SOHNE. KREFEID ' 



Patent- und Gebraachsmuster-Hllfs-Anmeldi 
Zusatz zu DH» ..... (Pat.Anm. K 55 558 IXa/57i) 



Druckwalze mlt zentraler FarbzufUhri 



Die Erfindung bezieht sich auf das im Hauptpatent beschriebene 
Verfahren zur raschen und ppeiswerten Herstellung von Tlefdruck- 
oder Hochdruckwalzen fUr Druckmaschinen, insbesondere ftir den 
Testildrucfc. Naush diesem Verfahren wird auf einen Staiilkern eine 
dllnne, z.B, aus einem Draht- Oder Textilgewebe bestehende StUtz- 
schicht aufgezogen und dlese init einer lichtempf indlichen Oela- 
tineemulsion getranlct. Nach der Belichtung mit dem Dructanuster 
werden die unbelichteten Oelatineteile ausgewaschen, wodurch 
an diesen Stellen die Stlitzschicht freiliegt iind beim Tief- 
druck Parbe aufttehmen kann odef beim Hoohdruok eine Stiitze ge- 
gen das Durchdrticken des Ponds bildet, wobei die Gelatine- 
Bchicht gegf . noeh zus^tzlich gehBrtet wird. 



Die Erfindung bezweekt eine Verbessfflirung dieses Verfahrens da- 
durch« dafi unter der Druckmusterschicht noch eine elastisohe 



Oder nicht elastisohe, porSse Zwischensehicdit aufgebracht ist, 
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die zusatzllch Drudcfarbe aiifnimmt tmd diese im Aiigenbliok de^ .. 
Abdruckes durch die Kompression im Spaltbereich an die Ware ab- 
gibt. Durch diese Zwischenschicht soil der dem Pilmdruck eigene 
Effekt erzlelt werden, dafi der Parbauftrag so reichlich er^olgt. 



daB die Drudcfarbe in die Tief e des Gewebes dringty ja erf or-., 
der lichenf alls so stark durchgedrUckt wird, dafi das Druckmuster 
in ausreichender Klarheit auch aiif der RUckseite erscheint. Mit 
der Variierung der Dicke und der Elastizitat dieser Zwischen- 
schicht lassen sich harte iind weiche AbdrUcke einstellen und 



sogar der Druck auf groben und florigen Geweben ausfOhren. 

. . . . ■ • • - . . . • , -. 

■ . ."■•.'".*•••.'■ ■ ■ ■' ■ ■ " . ■ ' ' ' • 

GemSQ weiterM" ^findung werden derart hergestellte Druckwalzen 
noch dadurch yerbessert, dafi beim Tiefdruok die Druckfarbe 
durch eine zentrale Bohrung aus dem Walzeninneren der Druck- 
musterschioht zugefOhrt, also nicht von auflen aufgerakelt wird. 
Hierbei wird die Parbe ubpr einen Drehkopf durch„ eine zentrale 
Bohrung in die Druekwalze und radial e Stichbohrtangen gur Wal- 

ih dife Zwischenschicht zugefiihrt, von wo die 

* • ■ • ■ . * 

Druckfarbe in did durchlSssigen Stellen der Druckschioht diffun- 
dieren kann. Gemafl weiterer Erf indung erfolgt der Parbzulauf 
durch eihe an sich bek;simte Pumpenfdrdexnjng, wobei Mittel yor- 
gesehen sind, den Zulauf druck in weiten Grenzea regeln zu kSnnen, 




Auf weitere Merkmale der Erf indung wird an den geeigneten 
Stellen der Besdireibung eines in der Zeichming dargestellten 
AusfUhrungsbeispieles verwiesen, 
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■ . ' * * ■ " ■ 

In d^r Zeichnung zeigen r . 

■ 

Fig. 1 elnen Langsschnnitt der Druckwalze, 

Pig. 2 einen QuersclMiit.t senkrecht ziir Walzenachse in der 

Pig. 3 die wichtigsten Elemente der Pumpenfarbrdrderung 
in schematischer Darstelltang. 

Wie Fig. a tmd 2 zeigen, ist auf den Walz^nkSrper 1 mit seinen 
Lagerzapfen la unter der eigentlichen Druckschldit 3 eine elasti- 
sche Oder harte, farbdurchiasslge ZwisohenschicHt 9 aiifgebracht, 
y=die in der Zeichnung als gelochte Schicht angedeutet ist. Diese 

' ' - 

porSise ZwischenscMcHt kann aus den vers ohiedens ten Materialien 
bestehen. In den meisten Fallen wird ein festes Textilgewebe 
Anwendung f inden, wobei eine solche PorSsitSt gewShlt wird, dafi 
nicht zuyiel Farbe aufgesagt oder durchgelassen wird. Ebenso sind 
Kunststoffschaumschichten mbglich. In gleicher Weise kormen auch 
Metallgewebe verwendet werden, deren Oberf ISchen ajagewalzt sind. 
Auoh ist es mSglich, die Zwisohenschicht aus einem Sinter zylin-r 
der grober Kornung herzustellen. tJber der Zwischensdhicht be- 
findet sich dann die eigentliche Druokschiclit 5 mit den dem 
Druckmuster entsprechendeh, farbdurchlSssigen Stellen Ja. 

Bei Druckwalzen, bei denen gemaB weiterer Erfindung die I>ruck- 
farhe nloht von aufien aufgerakelt, sondern vom Walzeninneren 
zugefiihrt wird, ist Im WalzenkSrper von einem Ende her eine 
zentrale Bohrung 7 etngeordnet, von der aus in gleichmSfliger Ver- 
teilung zahlreiche Stichbohrungen 8 zur Peripherie der Walze bzw. 
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zur Zwischenschicht 9 fUhren. Um.elne gleichniaBige und ungehin- 
derte Verteilung der Druckfarbe in der Zwischenschicht zu er- 
mbglichen, ist es zweckmaBig, auf der Obqrf ISche des Walzen- 
kfirpers mehrere Nuten 10 elnzufrfisen, derart, dafi Stege 10a 
zur Abstiitzung der Zwischenschicht stehenbleiben. Aus stromungs- 
technischen GrUnden, insbesondere zup Erzielung eines konstanten 
Farbzuflufldruckes am Anf ang und Ende der Walze kann die. zentrale. 
Bohrung 7 nach dem Ende sich mehrfach ver jilngend abgesetzt- sein. 

■ - • 

Die Farbe wird gemSB weiterer Erfindung durch eine an sich bekann 
te PumpfSrderimg zugeftihrt, die im wesentlichen aus einem Parban- 
rtihrbehSlter groBen Inhaltes 11 mlt einem Rtthrwerk 12, einem 
auswechselbaren Filter 15, einer FarbfSrdei^pvnnpe 14 und einem 
UberlaufgefSS 15 besteht. Von der Pumpe 14 wird die Druckfarbe 
Uber eine. Steigleit\ing. 16 zum Uberlaufgefas 15._ gepumpt, von wo 
aus die Druckfarbe rait eigenem GefSlle durch eine bewegliche 
Leitung .i? tiber einen DrehRopf 18 zur zentralen Bohrung 7 der 
Pruckwalze gelangt, wahrend der tibera«hu6 an Far be tiber die l^ir 
tung 1^ zum Farbenfafl 11 zvu^tlckfliefit . Der Oberleiuf hat dea, 
Zweok, im tlberlaufgef Sfi imer die glet^he manometrisohe HShe des. 
tt^uckfarb^nspiegels zur Walze eliizuhalten, Perner soil hier-r 
durch die Parbe ablaufeh kBnneh, wenn die Druckmaschine Icurz- 
zeltig s tills teht und keine Parbe verbraucht vrird. 

Durch die verbal tnismaflig hohe Drehzahl derartiger Druckwalzen 
entsteht In der Zwischenschicht eine krSftige Fliehkraf twirkung, 
die die Druckfarbe in die Druckschicht treibt. Um zu verhindern, 
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dafi ein zu kcSTAlger. Parbzuflufi erfolgt, ist das UberlaufgefSfi 
in der H8he verstellbar, wobei es sogar unter das Niveau der 
Zentralbohrung gesenkt werden kann. In diesem. Palle saugt die 
Druokwaize duroh die Pliehkraftwirkung sowie dor oh die starke 
Saugwifkung beim Abdruck auf der Ware die benStigte Druckfarbe 
von selbst an. m auch den unterschiedlichen FlleBwiderstand 
zwischen hochkonsistenten Pigment far ben und substantiv ziehenden 
Lbsungsfarben/berUeksichtigen, kann • mit einem Drosselventll 
.20 kann diese Saugkraf t in weiten Orenzen reguliert werden. 



PatentansprUche : 
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Patentansprtlche ; 

\ .•..•7 -.. 

1 . ) />ruckwalze mit elner mit lichtempfindlicher Gelatine ge- 

trSnkten Schutzschicht aus einem Textil- Oder Metallgewebe 

* 

od. clgl,, auf der das Druokrauster dixrch Belie h t en und 
HerauslBsen der nlchtbelichteten Gelatine hergestellt ist, 
iiach Patent (Patentanmeldung K 55 558 IXa/57d), 

dadurch gekennzeichnet, dafi unter der Druckmusterschicht. 
(;5) eine farbaufsaugende oder farbdurchiassige, elastische 

Oder feste Zwischenschicht (9) angeordnet ist> 

'. . • . . . . ■ - . ^ ^ - ■ • 

. . * * • • • * . • - •. -. ' • 

2. ) Druckwalze nach Ansptnich 1, dadurch gekennzelchnet, dafi 

die Zwischenschicht (9) aus einem feingelochten Blech.be- 

* ■ • 

steht. 

5.) Druckwalze nach Anspimch 1 und 2, dadvirch gekennzelchnet, 
daB die Zwischenschicht (9) aus einem geglStteten Draht- 
oder Textllgewebe besteht . 

4.3 Druckwalze nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dafl 
die Zwischenschicht (9) aus einan vorzugsweise grobkSrni- 
gen Sintermetall besteht. 

5.) Druckwalze nach Anspruch 1 u. ff., dadurch gekennzelchnet, 

daB auf der OberflSche des WalzenkSrpers (1) I^ngsnuten 
' (10) eiiigefrast sind, -in die : radiale Stlchbohrungen 
(8) miinden. 
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■ ■ • 

6. ) Drucicwalze nach Anspruch 1, dadurch geketmzelchiiet, dafi 

die Druckfarbe durch eine Zentralbohrung (?) und radiale 
. i -stichbote-uiisen (8) , zur Zwischenichicht (9) der Druckwalze 

• *■■**■ * 

(1) gefiftirt wird. 

7. ) f>ruclcwalze naoh Anspruch 1 und 6, dadurch gekeimzeichnet, 

dae die ParbzufUhrung in an sich bekannter Weise dm-ch 
eine ParbfSrderpumpe (U) erfolgt, wobei die Farbe in ein 
ttberlaufgefafi (15) mlt konstanter NiveauhShe gefSrdert wird. 

8. ) Druckwalze nach Anspruch 1, 6-7, dadurch gekennzeichnet, 

daB das Oberlaufgerifi (15) m der HShe bis unter das Niveau 
der Zentralbohrung verstellbar ist. 

« , 

9. ) Druckwalze nach Anspruch 1, 6-8, dadurch gekennzeichnet, 

dafi zwischen dem Uberlaufgefafi (15) und der Zentralbohrung 
(7) eine einstellbare Drossel (20) angeordnet ist. 
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